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NOTE RELATIVE AI MATERIALI IMPIEGATI NOTES CONCERNING THE MATERIALS USED

OTTONI E POTABILITÀ
Tutti i pezzi ricavati da stampato seguono la normativa DIN 50930-
6 che limita il tenore di piombo della lega sotto il 2,2% - D.M. 174 
del 6 Aprile 2004.

NBR
La guarnizione nitrilica è impiegata in sistemi idrotermosanitari con 
temperature di esercizio da -20°C a +80°C.  omologata secondo 
le normative DIN EN 549 B1-B2 per gas e KTW (1.3.13 D2) per ac-
qua potabile ino a 85°C.

BRASS AND DRINKABLENESS
The ittings made by hot-stamped comply with DIN 50930-6 rule 

that limits the alloy lead percentage under 2.2% - D. M. 174 of 6th 

of April 2004.

NBR
The nitrile gasket is used in sanitary systems with operating temper-

ature from -20°C to + 80°C approved by DIN EN 549 B1-B2 gas rule 

and KTW (1.3.13 D2) rule for drinkable water till 85°C.

Posizionare sul raccordo uno strato di telon o similare per 
permettere una migliore tenuta sull’attacco.

Veriicare che non vi sia eccedenza di materiale aggiunto per 
prevenire possibili rotture per l’eccessivo serraggio.

Collegare il raccordo con il circuito facendo attenzione a non 
eccedere con il serraggio del pezzo.

Place over the itting a Telon or similar coat in order to obtain 

a better tightness on the coupling.

Please check if there is not a surplus of above-mentioned 

coat in order to prevent possible breakings caused by exces-

sive clamping.

Connect the itting with the circuit. Pay attention to not exceed-

ing in itting clamping.
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REPAIRING FITTINGS 

BRASS THREADED FITTINGS

TECHNICAL SHEET

RACCORDI DI RIPARAZIONE 
RACCORDI FILETTATI IN OTTONE

SCHEDA TECNICA


